
 

お客様各位 

ファナック株式会社  

ロボドリル導入準備について 

１．設置条件 
（１） 電源・周波数（Ｈｚ）、電源容量（ＫＶＡ） 

ＡＣ２００～ＡＣ２２０Ｖ ＋１０％～－１５％ 
３相、５０／６０Ｈｚ±１Ｈｚ 
１０ＫＶＡ 
以下のオプション仕様を選定の場合は加算して下さい。 
付加 1 軸：＋１．５ＫＶＡ、付加 2 軸：＋３ＫＶＡ、センタースルー機能：＋１ＫＶＡ 
工具テーパ洗浄機能：＋１ＫＶＡ 

（２） 周囲温度 
動作中：０～４５℃ 

 収容中あるいは輸送中：－２０～６０℃ 
（３） 温度変化 

１．１℃／分以内 
（４） 湿度 
  通常：７５％以内（相対湿度） 
  短時間：９５％以内 
（５） 振動 
  ２ｍ/ｓ2（０．２Ｇ）以下 
（６） 床面 
  耐荷重：３ｔｆ/ｍ2 
   但し、安定した加工精度を維持するため、および本来の加工性能を発揮するためには、以下の条件を推奨 
  します。 
  耐荷重：５ｔｆ/ｍ2 
  圧縮強度：３６７ｋｇｆ/ｃｍ2（３６Ｎｍｍ2）以上 
（７） 雰囲気 
  腐食性ガスがないこと 
  可燃性ガスがないこと 
  ＣＮＣの表示器や操作盤に直接切粉や切削液がふりかからないこと 
（８） 設置 
  電気設備基準のＣ設置工事（接地抵抗１０Ω以下）が必要です。 
  他の機械とは独立（＝１点接地）で接地して下さい。 
（９）空気源 
  使用圧力：０．３５～０．５５ＭＰａ（推奨圧力：０．５ＭＰａ） 
  流量  ：０．１３ｍ3/ｍｉｎ 
  固形物（公証値）：５μｍ以下 
  水分  ：圧力露点 １０℃以下 

一次側油分濃度：１ｍｇ/Ｎｍ3以下 
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２．据付方法 
（１） 機械外形図 
 Ｆｉｇ１を参照 
（２） フロアプラン 
 Ｆｉｇ２を参照 
（３） レベリングボルトとブロックの取り付け 
 ４個のレベリングボルトの下に添付のレベリングブロックを敷き 
その上に機械を静かに置いて下さい。 
レベリング固定用ナットは鋳物（ベット）の上側に来る様にして下さい。 

 
 
 
（４） アンカー による固定 
 床面の表面状態や傾斜によっては、床とレベリングブロックの間の摩擦が小さくなり、長期の使用により 
 機械が僅かに移動する場合があります。また、テーブルに搭載する治具，ワークの重さによっても機械が 
 移動する場合があります。その場合は、下図の様に機械を床面に固定されることを推奨いたします。 
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３．電源の接続 
（１） 配線 
①制御部ロッカー内のメインブレーカ［ＱＦ１］に電源ケーブルを接続します。 

下図を参照して下さい。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
②次に電源ケーブルを配電盤に接続します。配電盤の電源仕様は １．設置条件（１）を参照して下さい。 
電源ケーブルはＩＥＣ規格および以下の仕様を満たすのものをご用意下さい。 

 
 
 
 
 
 
 
 ③制御ロッカ内底面左側には、電源ケーブルを通すための穴(φ３８㎜)が設けられています。切削油および 
  切粉の進入を防ぐため、必ず電線の外形およびロッカ底面の穴径に適したケーブルグランド(コードグリップ) 
  と取り付けて下さい。 
（２） 相回転の確認 
  相回転計が時計回りに回転することを確認して下さい。 
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４．空気圧源の接続 
ロボドリルでは主軸エアブロおよび自動ドア開閉(オプション)等に空圧を利用しています。 
制御ロッカ下部についているフィルタレギレータのＩＮ側継手(日東光器㈱製 20PN)に １．設置条件（９） 
に示す乾燥エアを接続して下さい。 
 
一次フィルタ／レギュレータの設定圧力は基本的に０．５MPa に調整して下さい。 
この値と異なる圧力を設定する必要がある場合には、設定圧力を０．３５～０．５５MPa の範囲として下さい。 
（圧力スイッチの作動設定圧は０．１MPa） 
 
原則として乾燥エアを入力していただく必要がありますが、やむを得ず入力エアに少量の水分が含まれる場合 
は、フィルタレギュレータおよびミストセパレータにドレインチューブを接続し、適切な場所に排水されるよ 
うにして下さい。 
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５．潤滑油 
 以下のもの推奨します。 

 
 自動グリス潤滑(オプション)を選定の場合 

本体出荷時に装着されています。 
補給時期が来た場合は、ファナックサービスまたは㈱リューベ社より直接購入して下さい。 

 
６．クーラント（オプション） 
 以下のものを推奨下さい。 

 
尚、希釈濃度については、メーカの使用条件に従って下さい。 
 

７．ツーリング 
 機械仕様に合わしたツーリングをご準備下さい。 
  ＢＴ３０ 
  ＢＢＴ３０（ＢＩＧ ＰＬＵＳ）／ＮＢＴ３０ 
  ＮＣ５－４６ 
  ＤＩＮ ６９８７１－Ａ３０ 
   

※オイル自動潤滑(ｵﾌﾟｼｮﾝ) 
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Ｆｉｇ１ 
Ｔ１４ｉＦＬａ（ｂ）／Ｔ２１ｉＦＬａ（ｂ） 

一次電源ケーブル取込口 



 

 
 

Ｆｉｇ２ 
Ｔ１４ｉＦＬａ（ｂ）／Ｔ２１ｉＦＬａ（ｂ） 

電源ケーブル取付穴(φ38） 


